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UITTREKSEL 

Inrichting voor het vervaardigen van lollies # omvattend 
5 een aan zijxi, omtrek van lollievormen voorziene, roteerbaar 
aangedreven trommel # een toevoer voor toevoer van een 
streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een afvoer 
van in de lollievormen gevormde lollies , waarbij de trom- 
mel aangebracht is op een holle as en waarbij de lollie- 

10 vormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, die 
met het hoi liohaam een ringvormige ruimte bepaalt, waar- 
bij de holle as voorzien is van een eerste doorgang en een 
tweede doorgang, die elk een fluldumverbinding vormen 
tussen de holte in de holle as en de ringvormige ruimte, 

15 waarbij het hoi licha&m voorzien is van een £ luidumaanvoer 
en een f luidumafvoer, welke f luidumaanvoer in fluldum- 
verbinding is met een drukbron voor koelluchfc, waarbij de 
lolliavormen met de mantel vaste ondervormen onivatten en 
de mantel met lollievormen een losneembaar onderdeel vormt 

20 van de inrichting en bij plaatsing of verwijdering op de 
holle as scfcuifibaax- la. 
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Lolliemachine - 



De uitvinding heeft betrekking op een inrichting 
voor het ttiaken van lollies, 
5 Het is bekend om lollies te tnaken met bahulp van 

een lolliemachine die vooreien is van een om een horizon- 
tale as draaiende trommel, welke trommel aan de omtrek 
voorzien is van een reeks vormen. Be vormen zijn elk opge- 
bouwd uit een met de trommel vaste ondervorm en een boven- 

10 vorm die opklapbaar is naar een open stand, waarin het 
vooreind van een streng suikermateriaal kan worden inge- 
voerd op de ondervorm, en een gesloten stand, waarin tussen 
de bovenvorm en de ondervorm een stuk suikergoed is opgeno- 
men. Vanuit een richting parallel met de troiranelas wordt 

15 dan een stokje in de vorm ingevoerd, en van de tegen- 
gestelde richting wordt met een perszuiger de vormholte 
verkleind, om de lollie op het stokje te vormen, 

Na het weer openen van de vormen door het opklap- 
pen van de bovenvormen worden de lollies in opeenvolging 

20 verwijderd uit de ondervoannen en via eeii overzet inrichting 
overgebracht op een doorgaans van een reeks kletnmen voor- 
ziene transporteur om gevoerd te worden naar een volgend 
processtation f zoals een verpakkingsstation. 

De vormen worden dan met de trommel verder ge- 

25 draaid naar het punt waar de streng bij de vormen reikt om 
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opnieuw gevuld te worden met suikergoed. 

Het suikergoed wordt in de vormen geplaatst met 
een teraperatuur van meer dan 60 graden. Het suikergoed kan 
gaan plakken aan de stalen oppervlakken van de vormen. Ora 
5 dat te voorkomen laat men de vormen een koeltraject door- 
lopen voordat de lollies nit de vormen worden genomen. Dat 
vergfc echter tijd, waardoor de capaciteit nadelig wordt 
beinvloed» Men kan de lengte van het koeltraject vergroten 
door vergroting van. de diameter van de trommel, maar dat 

10 vergroot de massa van de trommel , waardoor meer energie 
nodig is voor het in beweging brengen en houden van de 
trommel en eventuele wisseling van trommel lastlg is. 

Het is bekend om bij gebruikmaking van een trom- 
mel met vervangbare, cirkelsegment -vormige vormblokken 

15 waarin ondervorraen zijn voorzien, de vaste troinmeltnantel te 
voorzien van een ringkanaal voor koelvloeistof , waarbij een 
vaste afvoerleiding en een vaste toevoerleiding zich ra- 
diaal van de ringkamer naar een rotatieas uitstrekken, en 
dan door de as naar vaste aansluitingen, onder tussenplaat- 

20 sing van draaikoppelingen - De radiale af stand tussen de 
ringkamer en de vormen is hier vrij groot, waardoor de 
koeling minder effectief is. Voorts is het vervangen van de 
vormen omslachtig. 

Het is voorts bekend om de vormen op een trommel 

25 te koelen met behulp van koellucht, die aan een eind van 
een stationaire, holle as wordt ingevoerd, door een dwars- 
schot in de holle as wordt tegengehouden, dan door radiale 
gaten naar een stationaire kamer ontwijkt, om door radiale 
gaten in een dicht bij het binnenoppervlak van de trommel 

30 gelegen cirkelsegmentvormige wand uit te . stromen voor 
koeling van de trommel, De koellucht vloeit vervolgens door 
een sp3reetvormige ruimte over een cirkfelvoxmige wand en dan 
naar een daarbinnen gelegen holle ruimte van de trommel om 
via aan de andere zijde van het dwarsschot gelegen gaten 

35 weer in de holle as te stromen en uiteindelijk aan het 
andere eind van de holle as nit te treden. De trommel is 
voorzien van sich in axiale richting en omtreksrichting 
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uitstrekkende reeksen ondervormen, die elk door middel van 
een vanaf de spleetvormige ruimte radiaal buitenwaarts 
reikende plunjers onihoog te bewegen zijn. Deze bekende 
inrichting en daarin opgenomen koelsysteem is complex. 
5 Vervanging van de trommel is slechts mogelijk tegen zeer 
grote inspanning en hoge kosten 

Een eerste doel van de uitvinding is hierin 
verbetering te brengen. 

Vanuit een aspect verschaft de -uitvinding- hiertoe 

10 een inrichting voor het vervaarrdlgen van lollies, omvattend 
een aan 2ijn omtrek van lollievormen voorziene, roteerbaar 
aangedreven trommel, een toevoer voor toevoer van een 
streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een afvoer 
van in de lollievo3ncien gevormde lollies, waarbij de trommel 

IS aangebracht is op een holle as en waarbij de lollievormen 
aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, die met het 
hoi liehaam een ringvormige ruimte bepaalt, waarbij de 
holle as voorzien is van een eerste doorgang en een tweede 
doorgang, die elk een fluldumverbinding vormen tussen de 

20 holte in de holle as en de ringvormige ruimte, waarbij het 
hoi liehaam voorsien is van een f luXdumaanvoer en een 
fluldumafvoer, welke fluidumaanvoer in f luidumverbinding is 
met een drukbron voor koellucht, waarbij de lollievormen 
met de mantel vaste ondervormen omvatten en de mantel met 

25 lollievormen een losneembaar onderdeel vormt van de inrich- 
ting en bij plaatsing of verwijdering op de holle as 
schuifbaar is, 

De mantel met lollievormen kan als een geheel 
worden vervangen door plaatsing en geleiding daarbij op de 

30 holle as. De mantel bepaalt als een geheel, met de holle as 
een eenvoudige ringkamer voor het koelfluldum, 2odat a«i- 
*** nslwLtlaogen en afdichtingen eenvotidig kunnen zijn en beperkt 
in aantal. Door de grote koeleffectiviteit kan de diameter 
van de trommel beperkt gehouden worden. 

35 Bij voorkeur is de mantel roteerbaar om de holle 

as. De aldus stationaire holle as vormt een toevoer voor 
koelfluldum die op stationair-afdichtende wijze aangesloten 
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kan zijn op verdere, met de inrichting vaste leidingen. 

Bij voorketir is de holle as voorzien Van' Seh 
langsscheiding die de toevoer scheidt van de afvoer, zodat 
de aansluitingen daarvoor aan hetzelfde aseind gelegen 
5 kunnen zijn, 

Voor bevorderixxg van de koeling kan het binnen- 
oppervlak van de mantel voorzien zijn van koelribben. 

In bekende lollievormende machines worden de 
vgrmen bepaald door een ondervorm, een beweegbare bovenvorm 

10 en een daartussen beweegbare zuiger of etenipel. Het kan 
voorkomen dat er meer suikergoed aanwezig is in de vorm- 
holte dan gewenst is, bijvoorbeeld door achterblijven van 
resten van een voorgaande arbeidsgang. De bovenworm en/of 
de stempel worden dan gehinderd in het bereiken van hun 

IS eindstand, waarin de vorniholte minimale afmetingen heeft. 
Hierdoor kunnen enerzijds de bovenvormen onder grote ver- 
vormingskrachten komen te staan, anderzijds de stempels aan 
te grote drukkrachten onderworpen worden* Blijvende vervor- 
ming of breuk van die onderdelen kan het gevolg zijn, 

20 waardoor stilstand van de machine nodig kan zijn voor 
reparatie ♦ 

Een verder doel van de uitvinding is hierin 
verbetering te verschafffen. 

Vanuit een verder aspect voorziet de uitvinding 

25 hiertoe in een inrichting voor het vervaardigen van lol- 
lies, omvattend een aan zijn omtrek van lollievormen voor- 
ziene, roteerbaar aangedreven trommel, een toevoer voor 
toevoer van een streng lolliemateriaal naar de lollievormen 
en een afvoer van in de lollievormen gevormde lollies, 

30 waarbij de lollievornum Rangehrarht- zijn op de omtrek van 
een mantel, waarbij de lollievormen begrened worden door 
vormdelen, waarvan er tenmineteF-eeil beweegbaar is van een 
vrije stand naar een gewenste vormstand onder het uitoefe- 
nen van persdruk op de lolliemassa in de lollievoxm, waar- 

35 bij de inrichting voorte voorzien is van middelen voor het 
voor het bereiken van de gewenste vormstand beSindigen van 
de beweging van dat vormdeel naar de gewenste vormstand in 



geval van eon epgemerkte afwijking in die beweging. 

Hierdoor wordt een te grote drukopbouw op net 
betreffende onderdeel voorkomen, in het geval de vorm tneer 
materiaal bevat dan bedoeld is, bijvoorbeeld door het 
5 achterblijven van materiaalresten. 

In een uitvoering zijn de betreffende middelen 
ingericht voor het opmerken van een belemmering in de 
verplaateing van het betreffende onderdeel. Hiervoor kan 
gebruik worden gemaakt van een verplaatsingssensor, die 
10 middelen voor beweging van het onderdeel aanstuurt om die 
in geval van belemmering te stoppen. 

In een andere uitvoering zijn de betreffende 
middelen ingericbt voor hat opmerken van een bepaalde 
drukopbouw. Wanneer een bepaalde druk op het onderdeel 
15 bereikt is kan hiermee de beweging worden gestopt. 

Het betreffende onderdeel kan een op zich bekende 
bovenvorm zijn, die schamierbaar bevestigd is op de trom- 
mel en verplaatsbaar is tussen een open stand voor toegang 
voor lolliemateriaal danwel uitname van een gevormde lollie 
20 naar respectievelijk nit de betreffende lollievorm. 

Hierbij kan gebruik worden gemaakt van een cir- 
kelsegmentvormig lichaam, dat in radlale riehting beweeg- 
baar is ten opzichte van de trommel. Jet cirkelsegment- 
vormig lichaam kan voorzien zijn van een drager en een 
25 inzetstuk van hard materiaal voor uitoefening van aandruk- 
krachten op de bovenvormen, waarbij het inzetstuk op los- 
neembare wijze bevestigd is aan de drager. Het inzetstuk 
kan op instelbare wijze kantelbaar zijn ten opzichte van de 
drager om te passen bij een trommel met een gewijzigde 
30 diameter. 

Het betreffende onderdeel kan alternatief of 
aanvullend een in trommel -axiale riehting verplaatsbare 
pers/vormzuiger zijn, waarbij de inrichting voorts voorzien 
is van middelen voor het. in de vormholte drukken van de 
3 5 vormzuiger . 

Bij voorkeur omvatten de middelen voor het in de 
vormholte drukken van de vormzuiger een met de vormzuiger 



verbonden zuigerstang en een nokkeribaan voor faet axiaal 
verplaateeh van het aan de vormzuiger tegengestelde eind 
van de zuigerstang. 

In een uitvoering zijn de opmerkmiddelen inge- 
5 richt voor het opmerken van een verplaatsing van de nokken- 
baan of daarmee verbonden construct iedelen. 

De betreffende middelen kunnen ingericht zijn 
voor werking op mediumdruk, in het bijzonder gasdruk (en 
dan pneuraatisch werkzaam zijn) tussen een vast deel en een 
10 beweegbaar deel. Hierbij kan gebruik worden gemaakt van een 
balg. 

Voor het beperken van de lengte van de weg die 
het lolliemateriaal moet doorlopen voordat afgifte aan een 
transporteur plaatevindt voor transport ixaar een volgend 

15 station, zoals koeling, en daarmee de diameter van de 
trommel, is het voordelig indien het vorm/perstraject kort 
wordt gehouden. Hiertoe wordt volgens de uitvinding voorge- 
steld cm de voomoemde nokkexabaan, in het algetrteen, te 
voorzien van een schuin inloopgedeelta en een napers- 

20 gedeelte, alwaar de druk voor een bepaalde baanlengte in 
hoofdzaak wordt bewaard. Het napersgedeelte is bij voorkeur 
in hoofdzaak recht en loopt bij voorkeur volgens een lijn 
in een radiaal vlak. 

Door het napersen gedurende enige tijd te laten 

25 plaatevinden wordt ook verzekerd dat ook de kleinste ge- 
deelten van de vormholte gevuld raken met euikergoed. Dit 
kan ook gelden voor kleine gaatjes in da insteekeinden van 
de lolliestokjes, waardoor een bet ere grip van lolliestokje 
op lolliekop verkregen wordt, 

30 Bij voorkeur zijn .znigerstangan voorzien van 

een rol voor aangrijping van de nokkenbaan, waardoor wrij- 
ving daarmee geminiTnaliseerd wordt , in het bijzonder ter 
plaatse van het verlengde naperstra j ect . 

Vanuit een ander aspect voorziet de uitvinding in 

35 een inrichting voor het vervaardigen van lollies, omvattend 
een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene, roteerbaar 
aangedreven trommel, een toevoer voor toevoer van een 



streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een afvoer 
van in de lollievormen gevorrnde lollies", waarbij de lol- 
lievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, 
waarbij de lollievormen elk omvatten den met de mantel 
5 vaste ondervorm en een scharnierbaar met de mantel verbon- 
den bovenvorm, welke bovenvorm verplaatsbaar is tuesen een 
open stand voor toegang voor lolliemateriaal danwel uitname 
van een gevorrnde lollie naar respectievelijk uit de betref- 
fende lollievorm en een. door eerste aandrukmiddelen ges- 

10 loten stand waarin de lollie gevormd lean worden onder 
persdruk, waarbij de inrichting voorts voorzien is van 
middelen voor bet beperken van de persdruk tot een be- 
paalde, gewenste waarde, Voorkeursuitvoeringen zijn out- 
schreven in de bijgevoegde conclusies, 

15 Vanuit een verder aspect voorziet de uitvinding 

in een inrichting voor het vervaardigen van lollies, omvat- 
tend een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene, ro- 
teerbaar aangedreven trommel , een toevoer voor toevoer van 
een streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een 

20 afvoer van in de lollievormen gevorrnde lollies, waarbij de 
lollievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, 
waarbij de lollievormen elk omvatten een met de mantel 
vaste ondervorm en een scharnierbaar met de mantel verbon- 
den bovenvorm, welke bovenvorm verplaatsbaar is tussen een 

25 open stand voor toegang voor lolliemateriaal danwel uitname 
van een gevorrnde lollie naar respectievelijk uit de betref- 
fende lollievorm en een door eerste aandrukmiddelen ges- 
loten stand waarin de lollie gevormd kan worden onder 
persdruk, waarbij de inrichting voorts voorzien is van 

30 middelen voor bet in de . lollievorm dwingen van een. lollie^. 
stokje, in een richting parallel aan de trommelas, naar de 
inrichting toe, waarbij de inrichting "otnvat middelen voor 
het uit de lollievormen nemen en traneporteren van de 
lollies, met de lolliestokjes parallel aan de trommelas, in 

35 een eerste orient atie met de kop proximaal aan de inrich- 
ting, waarbij de inrichting voorts voorzien is van middelen 
voor het omzetten van de orientatie naar een tweede oriSn- 
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tatie, waarbij de afvoer is ingericht voor het in de tweede 
orientatie afgeven van de lollies- Hiermee kan binnen de 
inrichting, dus op compacts wijze, de oriSntatie van de 
lolliestokjes afgestemd worden op de transporteur die de 
5 lollies naar het volgend station voert en op de oriSntatie 
van dat volgend station. 

Bij voorkeur zijn de omzetmiddelen ingericht voor 
een omzet in orientatie van 180 graden* 

De omzetmiddelen kurmen een stel. met elkaar - 
10 samenwerkende transportschijven, bij voorkeur twee, omvat- 
ten, waarvan de rotatieassen loodrecht op elkaar staan. 

De uitvinding zal worden toegelicht aan de hand 
van een in de bijgevoegde tekeningen weergegeven voorbeeld- 
uitvoering. Getoond wordt in: 
15 Figuur 1 een schematisch aansicht op een voor- 

bealduitvoering van een inrichting voor vervaardiging van 
lollies volgens de uitvinding; 

f iguur 2A een langedoorsnede door een trommel in 
de inrichting van f iguur 1; 
20 f iguur 2B een dwarsdoorsnede door een holle as in 

de trommel van f iguur 2A; 

figuur 2C een dwarsdoorsnede door de trommel van 

f iguur 2A; 

figuur 3A een vooraanzicht op een voorbeel dui t - 
25 voering van een inrichting voor het beperken van de op de 
bovenvormen van de inrichting van figuur . . 1 uitgevoerde 
drukj 

figuur 3B een zijaanzicht op de inrichting van 

figuur 3A; 

30 figuur 4 A een schemafcisch . bovenaanzicht op een 

inrichting voor het beperken van de druk uitgeoefend op 
perezUigers voor de vormboltee van de inrichting van figuur 
1; 

figuur 4B een vooraanzicht op de inrichting van 

35 figuur 4A; 

figuur 4C een zijaanzicht op de inrichting van 
figuren 4A en 4B; en 
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figuur 5A een voorbeeld van een middel voor het 
sluiten van bovenvormen ~in de inrichting van figuur 1; 

figuur SB een aanzicht op het sluitmiddel van 

figuur 5A; 

5 figuur 5C het sluitmiddel van figuur 5A in dwars- 

doorsnede, ale detail van figuur 2A; 

f iguren 6A, SB en 6C respect ievelijk een vooraan- 
zicht, een zijaanzicht, in doorsnede, en een aanzicht 
volgene pi j 1 .VIC. op een inrichting voor het omzetten van de 

10 orient atie van stokjes van met de inrichting van figuur 1 
vervaardigde lollies. 

De schematised! weergegeven inrichting 1 voor het 
vervaardigen van lollies omvat een gestel 2, waarop, op 
zich bekende wijze, een trotnrtiel 3 geplaatst is, die roteer- 

15 baar is in de richting A. De trommel is vervaardigd van 
staal en is hoi met een trommelwand 10, die in het omtreks- 
oppervlak is voorzien van een reeks omtreksgroeven 8 die 
dienen voor samenwerking met een gereedschap voor het uit 
de vormen lichten van een vervaardigde lollie en een reeks 

20 dwars daarop staande langsgroeven 9. Langsgroeven 9 dienen 
voor geleiding van stokjes, Aan de zijde van het gestel 2 
is de trommel 3 voorzien van een omlopende reeks bovenvor- 
men 40, die ter plaatse van 43 scharnierbaar zijn bevastigd 
aan de trommel 3. Weergegeven in figuur 2A zijn t evens de 

25 ondervortnen 41, en de door beide bepaalde vormholte 42. De 
yormholte wordt naar het gestel 2 toe begrensd door een 
zuiger 91, die bevestigd is op een aandrukpen 90, ook 
weeirgegeven in figuur 4A en kan bewegen in de richtingen H« 
Zoals schematisch weergegeven in figuur 5A kunnen 

30 de bovenvormen 40 neerwaarts klappen om met de trommelwand. 
vaste ondervormen 41 een vormholte 42 voor verder niet 
weergegeven suikergoed te bepalen. Dat suikergoed wordt op 
op zich bekende wijze aangevoerd naar de trommel , ter 
plaatse van het sluittraject voor de vormen. In figuur 5A 

35 is* een voorbeeld weergegeven van een mat het gestel 2 vaste 
geleiding 50, die de opstaande bovenvormen 40 dwingt naar 
een gesloten stand, door middel van de geleiderand 51. Deze 
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geleiding is nader weergegeven in figuur 5B, Het betreft 
hier een stijf gietstuk "dat voorzien is van een flens~52 " 
waarmee de geleiding plaatfevast kan worden beveetigd qp de 
machine 1, middels schroefhandels 53* De geleiderand 51 is 

5 aan het weergegeven uitloopeind omgezet naar een axiale 
orientatie, naar de machine 1 toe. Zoals in figuren 2A en 
5C te zien is grijpt de geleiderand nauw passend in een 
gleuf 45 die gevormd is tussen twee uitsteekeels 46a, b op 
verhoging 44 van bovenvorm 40. In de in figuur 5C weer- 

10 gegeven situatie is de bovenvorm zowat in de sluitstand 
gebracht, raaar wordt deze nog niet aangedrukt. Door de 
ingrijping van de geleiderand 51 in de gleuf 45 , de raeer- 
zijdige (meer dan 180 graden) oragrijping, worden de boven- 
vortnen tijdens beweging van een volledig openstand naar de 

15 eluitstand geheel beheerst vastgehouden, waardoor storingen 
in die beweging worden voorkomen. voorts biedt het gietstuk 
de mogelijkheid hat verloop van de geleiderand tussen de 
plaats waar de bovenvormen open staan en de sluit stand 
precies en ideaal te fctezen, zodat een optimale, wrijvings- 

20 arme beweging van de bovenvormen gerealiseerd kan worden, 
zodat vervorming van de bovenvormen wordt voorkomen. In 
figuur 5B is de geleiding aansluitend aan geleiding 56, die 
een geleiderand bezit waarmee de bovenvormen worden open 
gehouden. Bovenst rooms daarvan bevindt zich een geleiding 

25 54, waarvan de geleiderand 55 begint in een oriSntatie voor 
een sluitstand en volgens een gekozen verloop vloeiend 
overgaat naar een oriSntatie voor een open stand van de 
bovenvormen, ter plaatse van de overgang naar geleider 56. 
De geleiders 54, 56 ^ai 50 vormen-aldus een positieve gelei- 

30 ding en. vasthoudmiddel voor de bovenvormen in een. omLopend 
traject dat alleen onderbroken is waar de aandrukmiddelen 
voor de bovenvormen— gelegen -aijru-i De positie van de boven- 
vormen is daardoor steeds volledig beheerst. 

De plaats van aangrijping van geleideranden 51, 

35 etc. op de bovenvormen 40 ligt dichter bij het scharnier 43 
dan bij het vrije eind van de bovenvormen 40. Hierdoor 
worden de momenten uitgeoefend op de bovenvormen beperkt 
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gehouden* 

In~ ae " vfreergegeven gesloten stand is <2eT bpneem- 
ruimte 45 axiaal van het gestel af gericht, waardoor de 
bovenvormen ook opgesloten worden gehouden in axiale rich- 
5 ting - 

De trommel 3 is aan de van het gestel 2 afge- 
keerde zijde voorzien van een plaat 4 en op af stand daarvan 
van sen verdere plaat 6 die bevestigd is op de mantel 10 
van .de trommel 3 (zie figuur 2A) , Langs zich tussen de 

10 platen 5 en 6 uitstrekkende geleiders S kunnen stoters 61 
in axiale richting M heen en weer bewogen worden (figuur 
2A) . De2e stoters 61 dienen voor axiale verplaatsing van 
lollystokjes in de langsgleuven 9 in het buitenoppervlak 
van de trommel 3, Het deel 4, 5, 6 is rotafcievast bevestigd 

15 op troramelwand 10 , zoals te zien is in figuur 2A. in figuur 
2A is nog een kap 58 afgebeeld, waarop een verder niet 
weergegeven stokjeevoorraad en toevoer aangebracht kunnen 
zijn- 

De trommel 3 is door middel van lagers 18a, 18b 

20 roteerbaar gelagerd op een holle as 12/ die vast is met 
gestel 2. Tussen de holle as 12 en de mantel 10 is een 
continu omlopende ringkamer 20 bepaald, waarvan de radiale 
buitenwand 19 in het gebied aangrenzend aan de ondervormen 
41 voorzien is van koelribben 21* 

25 De holle as 12 is voorzien van twee diagonaal 

tegenover elkaar gelegen doorgangen 16 en 17, zoals ook 
weergegeven in figuur 2C. Daarin is ook te zien dat het 
inwendige van de holle as 12 in langsrichting verdeeld is 
door een schot 13, dat bevestigd is qp een in figuur 2A 

30 weergegeven dooxgaande stationaire as 7 die. door schroef^ 
draad bevestigd is in een in de machine gelegen moer. Aldus 
zijn twee langsruimtes 14 en 15 gevormd, waarbij de. langs-" 
ruimte 15 dient voor toevoer in de richting B van koellucht 
die door opening 17 stroomt, vervolgens door de ringkamer 

35 20 , in iiuiig koelend contact met de ribben 21, en vervol- 
gens weer via opening 16 uitstroomt in langsruimte 14 om 
afgevoerd te worden naar bijvoorbeeld een vrije aflaat. De 
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koelluchtinrichting B wordt aangevoerd vanaf sen verder 
niet weerge^even persbron van koele lucht, 

De diameter van de trommel 3 kan hierbij relatief 
klein gehouden worden, bijvoorbeeld 400 innu De trommel 3 

5 weergegeven in figuur 2A is door zijn relatief geringe 
diameter beperkt in gewicht, zodat deze zo mogelijk zonder 
liftgereedschap geplaatst danwel vervangen kan worden. Het 
geheel afgebeeld in figuur 2A kan vervangen worden door 
. losmaken van het bevestigingseind 59 van het gestel 2 van 

10 de machine 1. Altematief is het mogelijk de as 12 op het 
g eB tel 2 van de machine te laten en elechts de andere delen 
van de trommel 3 te vervangen/ weer als een geheel. De 
holle as 12 blijft hierbij vast met het gestel 2. De lagers 
18a, 18b worden hierbij meeverwisseld. 

15 In de figuren 3A en 3B is een mechanisme weer- 

gegeven waarmee de door de bovenvormen 40 uit te oefenen 
aandrukkracht begrensd kan wox-den. Het mechanisme 60 omvat 
een door middel van bouten 23 vast aan het gestel 2 beves- 
tigde platenstel 22, 24, waarbij de plaat 24 voorzien is 

20 van gladde doorgangen 25 waardoorheen opstaande staven 26 
reiken. De staven 26 zijn aan sen ondereind vast bevestigd 
aan een langwerpig, borizontaal blok 29 , dat aan een cir- 
kelvormige onderzijde voorzien is van een gekromde plaat 
30, waarop een drukvoering 31 bevestigd is. De plaat 30 is 

25 ter plaat se van scharnier 34 schamierbaar bevestigd aan 
het blok 29 , en tevens ter plaatse van een stelschroef 35 , 
waarmee de voering 31 voor instelling van de posit ies 
gekanteld kan worden om scharnier 34. 

Het blok 29 is vrij opgehangen aan de staven 26 , 

30 voor verticale beweging in ..de richting G, maar is in hori- 
zontal richting van en naar het gestel 2 toe opgesloten 
door een met de gestel 2 vaste Jaouder 33 en ~ een met gestel - 
2 vaste houdar 32. Aan het boveneind zijn de staven 26 
afgeschermd door middel van kap 36. Deze kap is vast beves- 

35 tigd op de boveneinden van de staven 26, en bevindt zich 
binnen het werkingsbereik van een vast op de plaat 22 
aangebrachte lijnsensor 65, om de verticale posit ie van de 
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kap 36 en daarraee van de staven 26 en daarmee van het blok 
29 en daarmee van de persvoering 31 teTairaien' vaetstelleh. 

Tussen de plaat 24 en het blok 29 bevindt zich 
een balgconstructie, bevattende een flexibele balg 28 en 
5 twee bevestigingsplaten 27a, 27b voor bevestiging op blok 
29 en plaat 24. Het inwendige van de balg 28 staat via 
mondstuk 38 en leiding 37 in verbinding met een bron van 
perslucht, die geregeld wordt door een besturingsinrichting 
waarop ook de sensor 65 een aantal gegevens aan afgaeft. 
10 Door de regeling van de luchtpersdruk kan de balg 

28 meer of minder worden uitgezet, waarmee ook de aandruk- 
kracht van de voering 31 geregeld kan worden. 

In de besturingseenheid is een gewenst signaal 
voor de lijnsensor 65 ingesteld, gerelateerd aan een ge- 
15 wenste de bovenvormen 40 aandrukkende poeitie van de voe- 
ring 31. Wanneer na het sluiten van de bovenvormen 40 de 
voering 31, door toevoer van perslucht in de balg 26, niet 
de v66r de lijnsensor 65 ingestelde positie kan bewegen, is 
dat een teken dat de bovenvorm 40 niet goed sluit. In dat 
20 geval zal de besturingseenheid druk aflaten uit de balg 28. 
De besturingseenheid geeft dan een signaal aan de operator, 
warbij de machine automatiseh wordt stilgezet. 

Voor de andere beweegbare component van de vocm- 
holtes, de zuiger 91, is eveneens een dergelijk balgmecha- 
25 nisme 70 voorzien, weergegeven in de figuren 4A-C. Weer- 
gegeven in figuur 4A is een aandrukpen 90, aan het ene eind 
waarvan een perszuiger 91 bevestigd is. Het andere eind 
vormt een bedieningeeind 92 dat voorzien is van een U- 
vormige houder 93 met een vrij draaibare rol 94. Om de 
30 zuiger 91 in de riohting M in de vormholte te bewegen,... 
loopt het vlak 92 langs een schuine geleiderand 72 van een, 
zoals in figuur SB te zien is, in het verticale vlak gebo- 
gen plaat. De kromming van de plaat 71 volgt de baan van de 
met de trommel 3 verbonden aandrukpennen 90. De aandruk- 
35 pennen 90 zijn verstelbaar in de richting M in verder niet 
weergegeven langsgroeven in het oppervlak van de trommel 3. 

De geleiderand 72 gaat via een uitsteeksel 73 
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over in een iets teruggelegen geleiderand 74, en eindigt 
- daarxia in een uitsteeksel 75, DeTrol 94" loopt langs de rand 
72 waardoor de zuiger 91 geleidelijk in de vormholte bewo- 
gen wordt. Bij het uitsteeksel 73 aangekomen is het suiker- 
5 goed aangedrukt in een voorpersing om de vormholte te 
vullen. Daama beweegt de rcl 94 langs het traject 74 , iets 
terug, waardoor de druk iets verminderd wordt, om het 
indrukken van het lolliestokje, aan de andere zijde van de 
vormholte, te vergemakkelijken. Het uitsteeksel 75 reikt 

10 iets verder dan het uitsteeksel 73 en heeft een looplengte 
voor de rol 94 . Hier wordt volledig nageperst. Het na- 
perstraject is hierbij niet alleen relatief lang, waardoor 
ook in ingewikkelde vormen, zoals vormen voor figuurtjes, 
de vormholte door en door gevuld zal zijn en de vervaar- 

15 digde lollies etevig en gaaf zullen zijn. 

De rollen 94 maken een wrijvirigsarme beweging 
langs de randen 72-75 mogelijk. De weglengte van de verdie- 
ping 74 is bijvoorbeeld 15 mm en van het napersuitsteeksel 
25 nun. De verdieping 74 kan 3 mm terug liggen ten opzichte 

20 van uitsteeksel 73 en 6 mm ten opzichte van gedeelte 75. 

De L-vormige plaat 71 is vast bevestigd op een 
stijve horizontale plaat 83, die ter plaatse van scharnie- 
ren 65 scharnierbaar verbonden is met scharnierstaaf 81 en 
82. De scharnierstaven 81, 82 zijn aan een eind ter plaatse 

25 van scharnieren 84 scharnierbaar bevestigd aan het gestel 
2, zodat daarmee een soort parallellograraconstructie wordt 
gevormd. De arm 81 is verlengd met een gedeelte 81a, aan 
het eind waarvan een kogelvormig eind 86 van een stelstang 
87 draaibaar qpgenotaen is, De positie van de stelstang 87 

30 in _ langsrichting ten opzichte van het gestel. 2 kan. gewij- 
zigd worden middels een handwiel 88, waarmee de stang 87 
door schroefdraadingrijping ter plaatse van 89' vers t eld kan 
worden. 

De arm 82 is, zoals te zien is in figuur 4B, 
35 relatief hoog geconstrueerd, waardoor ervoor gezorgd wordt 
dat de plaat 71 zeker zwenkt in het horizontale vlak. Het 
schamierpunt 85 ligt in lijn met de kraehtlijn. De beves- 
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tiging van de plaat 71 op de plaat 83 is zodanig dat de 
resiiltantes van da krachten als* gevolg van aangrijping op 
de aandrukpennen samenvalt met de plaat 83, zodat tor- 
sie/wringing zoveel mogelijk wordt voorkomen. 
5 Aan het achtereind is het mechanisme 70 voorzien 

van een balgconstructie, dit keer bestaande uit twee balgen 
78a, 78b, wet tussen zich een vaste plaat 79 en aan hun 
einden bevestigingsplaten 77 en 80 , voor respect ievelijk 
bevestiging aan. een vast const met iedeel 76 en de plaat 83 . 

10 Nabij het uiteinde van de arm 81, 81a bevindt zich een vast 
opgestelde lijnsensor 66, waarraee de besturingsinrichtixig 
de posit ie van het armeind kan bepalen. Dit kan vrij nauw- 
keurig plaatsvinden, omdat het armeind van het mechanisme 
70 de grootete vexplaatsing zal doormaken. 

15 Wanneer met behulp van de sensor 66 wordt gecon- 

stateerd dat de geleideplaat 71 wordt teruggedrukt, wat 
veroorzaakt wordt doordat een aandrukpen 90 niet voldoende 
ver in de vormholte kan schuiven, wordt door de besturings- 
inrichtipg de druk in de balgconstructie 78a, b afgelaten. 

20 Hiexdoor wordt voorkomen dat bij voortgaande beweging van 
de trommel in de riohting A de drukspanning in de aandruk- 
pen 90 te hoog wordt, waardoor deze anders zou kunnen 
breken. 

Wanneer de lollies gevormd zijn, kunnen zij 
25 worden uitgenomen van de trommel 3, nadat de geleiding 54 
met geleiderand 55 de bovenvormen 40 weer heeft qpengezet. 
Op, op zich bekende wijze gebeurt dit door middel van een 
overzetwiel, dat dubbel is uitgevoerd, zoals overzetwiel 
101 weergegeven in figuren 6A en 6B, voorzien van verdie- 
30 pinsen 102 in de omtreksrand voor opname van.de lollystok- 
jes. Dit gebeurt in het bovenste traject van rotatie in de 
xichfcing J van het overzetwiel 101. Bij~ voortgaaad trans- 
port door dit wiel 101 worden de lollystokjes radiaal 
opgesloten gehouden door middel van schenen 103. 
35 Het overzetmechanisme 100 van de figuren 6A, SB 

en 6C kenmerkt zich in de eerste plaats door de aanwezig- 
heid van een tweede overzetwiel 110, met een verticale 
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rotatieas, Het wiel 110 is voorzien van een omtreksrand 
111, waarop twee "xS3g«EL~T0la # b die voorzien zijn van 
zaagtanden 113, met korte randen aan de benedenstroomse 
zijde daarvan, en tussen sich een gleuf 112 bepalen. De 
S lollies worden in het onderste punt vai rotatie van de 
schijven 101 vrijgegeven (de schenen 103 eindigen d aar -) aan 
de twee reekeen uitsparingen 113 en daarin meegevoerd in 
de richting K naar een positie bij voorkeur diametraal 
daartegenover. Aldaar bevindt zich bijvoorbeeld een trans- 

10 porteur van bijvoorbeeld een koelmachine met een transport - 
ketting waarop stokj esklemroen aangebracht zijn. In dit 
voorbeeld is bijzonder dat de -op zich bekende- stokj es- 
klemmen aangebracht zijn op een roterende schijf 12 0, en de 
lollies transporteren van een onderste positie naar bij- 

15 voorbeeld een bovenste poeitie r alwaar zij kunnen worden 
overgedragen aan een ander transportmiddel , bijvoorbeeld 
een volgende van stokj esklemmen voorziene schijf. Ben 
dergelijke ops telling kan ook gebruikt worden voor het 
transporteren van lollies vanaf een verdeelschi j f / waarop 

20 zij vanuit bulk v^renkeld worden, naar een verpakkings - 
machine. Voordelig is dat de sohijf stijf is en de positie 
van de stokj esklemmen posit ief bepaald is, waardoor de 
positie van de stokj es en de plaats van aangrijping bepaald 
en kenbaar is. 

25 De schijf 120 wordt geroteerd in de richting L. 

Bij het innamepunt, waar de stokj esklexratien kunnen relken in 
gleuf 112, is vast ppgesteld een nok 122, waartegen de 
bedieningsarm van de stokj esklemmen 121 oploopt on de 
klemkaken van de stokj esklemmen 121 kortstondig open te 

30. zetten voor het . omgriipen en daarna vastklemmen van een 
stokj e. Bovenaan bij schijf 120 kan eenzelfde nok voorzien 
zijn TOor afgifte van-de— stokj es-aldaar . 
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CONCLUSISS 

5 1# Inrichting voor het vervaardigen van lollies , 

omvattend een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene, 
roteerbaar aangedreven trommel, een toevoer voor toevoer 
van een streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een 
afvoer .van in de lollievormen gevorrade lollies , waarbij de 

10 trommel aangebracht is op een holle as en waarbij de lol- 
lievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, die 
met het hoi lichaam een ringvormige ruimte bepaalt, waarbij 
de holle as voorzien is van een eerste doorgang en een 
tweede doorgang, die elk een fluldumverbinding vonnen 

IS tuesen de holte in de holle as en de ringvormige ruimte , 
waarbij het hoi lichaam voorzien is van een f luldumaanvoer 
en een fluXdumafvoer, welke f luldumaanvoer in ffluidum- 
verbinding is met een drukbron voor koellucht, waarbij de 
lollievormen met de mantel vaste ondervormen omvatten en de 

20 mantel met lollievormen een losneembaar onderdeel vormt van 
de inrichting en bij plaatsing of verwijdering op de holle 
as schuifbaar is. 

2. Inrichting volgexis conclusie 1/ waarbij de 
mantel roteerbaar is om de holle as. 

25 3. Inrichting volgens conclusie 1 of 2, waarbij 

de holle as voorzien is van een langsscheiding die de 
toevoer scheidt van de afvoer. 

4, Inrichting volgens conclusie 1, 2 of 3, waar- 
bij het binnenoppervlak van de mantel voorzien is van 

30 . koelribben-. . .... 

5. inrichting voor het vervaardigen van lollies , 
omvattend een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene/ 
roteerbaar aangedreven trommel, een toevoer voor toevoer 
van een streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een 

35 afvoer van in de lollievormen gevormde lollies, waarbij de 
lollievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, 
waarbij de lollievormen begrensd worden door vormdelen. 
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waarvan er tenminste een beweegbaar is van een vrije stand 
naar eeS^gewenste vormstand onder het uitoef exieh van pars- 
druk op de lolliernaesa in de lollievorm, waarbij da inrich- 
ting voorts voorzien is van middelen voor bet voor het 
5 bereiken van de gewenste vormstand beeindigen van de bewe- 
ging van dat vormdeel naar de gewenste vormstand in geval 
van een opgemerkte afwijking in die beweging. 

6. Inrichting volgens conclusie 5, waarbij de 
betreffende middelen zijn ingericht voor het opmerken van 

10 een belemmering in de verplaatsing van het betreffende 
onderdeel . 

7. Inrichting volgens conclusie 5, waarbij de 
betreffende middelen ssijn ingericht voor het opmerken van 
een bepaalde drukopbouw. 

15 8. Inrichting volgens conclusie S, 6 of 7, waar- 

bij het betreffende onderdeel een op zich bekende bovenvorm 
is, die scharnierbaar beveetigd is qp de trommel en ver- 
plaatsbaar is tussen een open stand voor toegang voor 
lolliemateriaal danwel uitname van een gevormde lollie naar 

20 respect ievelijk uit de betreffende lollievorm. 

9. Inrichting volgens conclusie 8 r waarbij 
gebruik wordt gemaakt van een cirkelsegmentvormig lichaam, 
dat in radiale richting beweegbaar is ten opzichte van de 
trommel, waarbij bij voorkeur het cirkelsegmentvormig 

25 lichaam voorzien is van een drager en een inzetstuk van 
hard materiaal voor uitoefening van aandrukkrachten op de 
bovenvorman, waarbij het inzetetuk bij voorkeur op losneem- 
bare wijze bevestigd is aan de drager en bij voorkeur op 
instelbare wijze kantelbaar is ten opzichte van de drager 

30 om te.passen bij een trommel met een gewijzigde diameter. 

10. Inrichting volgens een der conclusies 5-9/ 
waarbij het betreffende - onderdeel een in trommel -axiale 
richting verplaatsbare pers/vormzuiger is, waarbij de 
inrichting voorts voorzien is van middelen voor het in de 

35 vormholte drukken van de vormzniiger. 

11. Inrichting volgens conclusie 10 , waarbij de 
middelen voor bet in de vormholte dxufcken van de voxmzuiger 
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een met de vormzuiger verbonden zuxgerstang en een nokken- 
baan* voor het axiaal verplaatsen van het~ aaS *de voirmzuiger 
tegengestelde eizid van de zuxgerstang omvatten. 

12. Inrichting volgens conclusie 11 , waarbij de 
5 opmerkmiddelen ingericht zijn voor het opmerken van een 

verpl a at s ing van de nokkenbaan of daarmee verbonden con- 
s tructiedelen . 

13. Inrichting volgens conclusie 11 of 12, waar- 
bij de zuigerstangen voorzien zijn van een rol voor aan- 

10 grijping van de nofckenbaan 

14- Inrichting volgens een der voorgaande conclu- 
sies, waarbij de betreffende middelen ingericht zijn voor 
werking op madiurodruk, in het bijzonder gasdruk (en dan 
pneumatisch werkzaam zijn) , tussen een vast deel en een 

15 beweegbaar deel. 

15. Inrichting voor het vervaardigen van lollies, 
omvattend een aan zijn oiutrek van lollievormen voorziene, 
roteerbaar aangedreven trommel , een toevoer voor toevoer 
van een streng lolliernateriaal naar de lollievormen en een 

20 afvoer van in de lollievormen gevormde lollies, waarbij de 
trommel aangebracht is op een holle as en waarbij de lol- 
lievormen aangebracht zijn op de pmtrek van een mantel , 
waarbij in trommel axial e richting beweegbare 
pers/vormsuigers voor aandrukken van het lolliernateriaal in 

25 de lollievormen voorzien zijn, waarbij de zuigers voorzien 
zijn van bedieningsuitsteeksels, zoals zuigerstangen, die 
geleid worden door een nokkenbaar, die voorzien is van een 
schnin inloopgedeelte en een napersgedeelte, alwaar de druk 
in hoofdsaak wordt bewaard voor een bepaalde traject- 

30 lengte/periode. ... 

16. inrichting volgens conclusie 15, waarbij de 
zuigerstangen voorzien zijn van een rol voor aangrijping 
van de nokkenbaan* 

17. inrichting volgens conclusie IS, waarbij aan 
35 het eijid van het aandrukgedeelte een drukverhogend uit- 

steeksel aanwezig is. 

18. inrichting voor het vervaardigen van lollies. 
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omvattend een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene, 

roteerbaar aahgedreven trommel/ " "If devoer voor toevoer 

van een streng lolliemateriaal naar de lollievormen en een 
afvoer van in de lollievormen gevormde lollies, waarbij de 
5 lollievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, 
waarbij de lollievormen elk omvatten een met de mantel 
vaste ondervorm en een scharnierbaar met de mantel verbon- 
den bovenvorm f welke bovenvorm verplaatsbaar is tussen een 
open stand voor toegang.voor lolliemateriaal danwel uitname 
10 van een gevormde lollie naar respect ievelijk uit de betref- 
fende lollievorm en een door eerste aandrukmiddelen ges- 
loten stand waarin de lollie gevormd kan worden onder 
persdruk, waarbij de inrichting voorts voorzien is van 
middelen voor het beperken van de persdruk tot een be- 
15 paalde, gewenete waarde. 

19. Inrichting volgens conclusie 18, waarbij de 
drukbeperkingsmiddelen ingericht zijn voor het begrenzen 
van de aandrukkracht van de bovenvorman op de ondervormen . 

20. Inrichting volgens conclusie 19, waarbij de 
20 eerste aandrukmiddelen voor de bovenvormen een eerste 

aandrukdeel onnratten, dat beweegbaar aangebracht is op de 
inrichting. 

21. Inrichting volgens conclusie 20, voorzien van 
op mediumdruk werkende middelen voor het bewegen van het 

25 eerste aandrukdeel ten opzichte van een vast deel op de 
inrichting. 

22 ♦ Inrichting volgens conclusie 21 , waarbij de 
op mediumdruk werkende middelen pneumatlsch zijn. 

23. Inrichting volgens conclusies 21 en 22, 
30. waarbij de pneumatische middelen een tussen. het eerste 
aandrukdeel en het vaste deel werkzame balg omvatten* 

24 : Inrichting volgens een der conclusies 20-23 , 
waarbij het eerste . aandrukdeel een cirkelsegmentvormig 
lichaam omvatten, dat in radiale richting beweegbaar is ten 
35 opsichte van de trommel. 

25. Inrichting volgens conclusie 24, waarbij het 
cirkelsegmentvormig lichaam voorzien is van een drager en 
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een inzetstuk van hard materiaal voor uitoefening van 
aandrukkrachten op de bovenwicmeii," waarbij het inzetstuk 
bij voorkeur op losneetribare wijze bevestigd is aan de 
drager. 0 
5 26. Inrichting volgens conclusie 25 , waarbij het 

inzetstuk op instelbare wijze kantelbaar is ten opzichte 
van de drager. 

27. Inrichting volgens een der conclusies 20-26, 
voorts voorzien van .middelen voor het vaetstellen van- een 

10 verplaatsing van het eerste aandrukdeel in x-adiaal buiten- 
waartse richting ten opzichte van de trommel alsmede van 
middelen voor het belnvloeden van de aandrukkracht van het 
eerste aandrukdeel in respons op een signaal van de mid- 
delen voor het vaststellen van een verplaatsing van het 

IS eerste aandrukdeel; 

23. inrichting volgens conclusie 14 , waarbij bij 
elke lollievoxm een in in trommel -axiale richting ver- 
plaatsbare vormzuiger geplaatst is, waarbij de inrichting 
voorts voorzien is van tweede aandrukmiddelen voor het in 

20 de vormholte drukken van de vormzuiger, waarbij de druk- 
beperkingsmiddelen ingericht zijn voor het begrensen van de 
aandrukkracht uitgeoefend door de vormzuiger. 

29. Inrichting volgens conclusie 29, waarbij de 
tweede aandrukmiddelen voor de vormzuigers een tweede 

25 aandrukdeel omvatten, dat in trommel -axiale richting be- 
weegbaar aangebracht is op de inrichting- . 

30. Inrichting volgens conclusie 29, voorzien van 
op mediumdruk werkende middelen voor het bewegen van het 
tweede aandrukdeel ten opzichte van een vast deel op de 

30 inrichting. 

31. Inrichting volgens conclusie 30, waarbij de 
op me di umdr uk werkende middelen pneumatiseh "z±3n. 

32. Inrichting volgens conclusies 30 en 31 , 
waarbij de pneumatische middelen een tussen het tweede 

35 aandrukdeel en het vaste deel werksame balg omvatten. 

33- Inrichting volgens een der conclusies 30-32 , 
waarbij het tweede aandrukdeel een lichaam met een stuur- 
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rand voor troirauel-axiale, aandrukkende beweging van het 
vrije eind van van de~" van de vormholtes afgekeerde zijde 
van de vormzuigers uitstekende drukpennen onnrat. 

34, Inrichting volgens een der conclusies 29-33 , 
5 waarbij het tweede aandrukdeel middels een parallellogram- 

conetructie bevestigd is aan vaste delen van de inrichting. 

35. Inrichting volgens een der conclusies 29-34 , 
voorts voorzien van middelen voor het vaststellen van een 
verplaatsing van het tweede aandrukdeel in axiaal buiten- 

10 waartse richting ten opzichte van vaste delen van de in- 
richting alsmede van middelen voor het belnvloeden van de 
aandrukkracht van het tweede aandrukdeel in respons op ega 
signaal van de middelen voor het vaststellen van een ver- 
plaatsing van het tweede aandrukdeel. 

15 36. Inrichting volgens conclusies 34 en 35/ 

waarbij de vaststelmiddelen werkzaam zijn nabij een rela- 
tief vrij beweegbaar hoekpunt van de parallellogram- 
constructie . 

37. Inrichting voor het vervaardigen van lollies, 

20 oimrattend een aan zijn omtrek van lollievormen voorziene, 
roteerbaar aangedreven trommel, een toevoer voor toevoer 
van een Strang lolliemateriaal naar de lollievormen en een 
afvoer van in de lollievormen gevormde lollies, waarbij de 
lollievormen aangebracht zijn op de omtrek van een mantel, 

25 waarbij de lollievormen elk omvatten een met de mantel 
vaste ondervorrn en een schamierbaar met de mantel verbon*- 
den bovenvorra, welke bovenvorm verplaatsbaar is tussen een 
open stand voor toegang voor lolliemateriaal danwel uitname 
van een gevormde lollie naar respectievelijk uit de betref- 

30 fende lollievorm. en een dooir eerste aandrukmiddelen gee- 
loten stand waarin de lollie gevormd kan worden onder 
pexsdruk, waarbij de- inrichting - voorts voorzien is vein 
middelen voor het in de lollievorm dwingen van een lollie- 
stokje, in een richting parallel aan de trommelas, naar de 

35 inrichting toe, waarbij de inrichting omvat middelen voor 
het uit de lollievormen nemen en transport eren van de 
lollies, met de lolliestokjes parallel aan de trommelas , in 
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een eerste orientatie met de kop proximaal aan de inrich- 
ting, waarbij de inrichting voorts voorzien is van middelen 
voor het omzetten van de oriSntatle naar een tweede orien- 
tatie, waarbij de afvoer is ingericht voor het in de tweede 
5 orientatie afgeven van de lollies. 

38. Inrichting volgens conclusie 37 f waarbij de 
omzetmiddelen ingericht zijn voor een omzet in orientatie 
van 180 graden. 

• 39. Inrichting volgens conclusie 37 of 38 , waar~ 

10 bij de omzetmiddelen een stel met elkaar samenwerkende 
transportschijven omvatten, waarvan de rotatieassen lood- 
recht op elkaar staan. 

40. Inrichting volgens conclusie 39 , waarbij de 
omzetmiddelen een trein van tenminste twee transportschi j - 

15 ven oravatten. 

41- Inrichting voor het overbrengen van van 
stokjes voorziene lollies van een plaats van opname naar 
een plaats van afgifte, omvattend een roterend aangedreven 
schijf en een reeks daarop vast bevestigde stokjesklemmen, 

20 die voorzien zijn van een bedieningsarm voor beweging van 
een klemkaak van tussen een stabiele gesloten stand en een 
openstand, waarbij de inrichting voorts voorzien is van 
vast opgestelde nokken voor beweging van de bedieningsarm 
bij passage daarlangs. 

25 42 * Inrichting voor het vervaardigen van lollies, 

omvattend een gestel en een daarop aangebrachte trommel, 
die voorzien is van een mantel met daarop een omlopende 
reeks ondervormen en een reeks bovenvormen die beweegbaar 
zijn tussen een open stand, voor opname van lolliemateriaal 

30 danwel afgifte van een lollie, en een gesloten stand voor . . 
het vormen van een vormholte, waarbij de mantel als een 
geheel op losneeiribare wijze gakoppeld is aan het gestel. 

43. Inrichting volgens conclusie 42, waarbij de 
mantel aangebracht is op een holle as, die stationair is en 

35 waarop lagers voor de mantel zijn voorzien, waarbij de 
mantel losneembaar is van de holle as en de holle as beves- 
tigd is op het gestel. 
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44. inrichting voor het vervaardigen van lollies , 
omvattend- eren— gestel en een daarop aangebrachte 'trommel, 
die voorzien is van een mantel met daarop een omlopende 
reeks ondervormen en een reeks bovenvormen die beweegbaar 
5 zijn tussen een open stand, voor opname van lolliemateriaal 
danwel afgifte van een lollie, en een gesloten stand voor 
het vormen van een vonaholte, waarbij de bovenvormen voor- 
zien sijn van een opneemruimte voor het schuivend opnemen 
van een met het gestel vast© geleider vpor genoemde bewe- 
10 ging van de bovenvormen, waarbij de geleider gevormd is als 
een vormstuk, in het bijzondar gietstuk, in het bijzonder 
in de vorm van een gebogen plaat. 

45 • inrichting volgens conclusie 44, waarbij de 
geleider een geleiderand bepaalt en de opneemruimte de 
15 geleiderand voor meer dan ISO graden omgeeft, 

4$. Inrichting volgens conclusie 44 of 45, waar- 
bij de opneemruimte in de gesloten stand van de bovenvormen 
axiaal van het gestel gericht is. 

47. Inrichting volgens conclusie 44, 45 of 46, 
20 waarbij geleider een baanlengte bezit die overeenkomt met 
de lengte van de baan van de mantel tussen het punt van 
opname en het punt van afgifte. 

46. Inrichting volgens een der cbnclusies 44-47, 
waarbij de bovenvormen schamierbaar bevestigd zijn aan het 
25 gestel, waarbij het scharnier dichter bij het gestel gele- 
gen is dan het vrije eind van de bovenvormen, bij voorkeur 
nabij de helft van de bovenvormen. 

49, Inrichting voorzien van een of meer van de in 
de bijgevoegde beschrijving omschreven en/of in de bij- 

30 gevoegde tekeningen getoonde kermerkepdl^ maatregelen. 

50. Werkwijze omvattend een of meer van de in de 

bijgevoegde beschrijving -omschreven en/of in de bijgevoegde 

tekeningen getoonde kenmerkende stappen. 

35 -o-o*-o-o-o-o-o-o~ 



AF/AT 



024700 




is FIG. 2C 



024700 





FIG. 3A 



• 1024700 





41 



FIG. 5C 



'10 24700 

J 




This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record. 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

P BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

[|l LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



